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1 Wskazowki ogodlne:

& Ostroznie A

dziatania i czynnosci sg zawsze do niego odpowiednie!

llustracje w niniejszej instrukcji niekoniecznie przedstawiajg zakupione przez Panstwa urzgdzenie, lecz zalecane

1.1 Ochrona srodowiska

Chcac zapewni¢ uzytkownikowi koncowemu przydatne i potrzebne informacje na temat ochrony $rodowiska, prag-
niemy doprecyzowac co nastepuje:

Dane na temat zuzycia energii, emisji (do atmosfery oraz do wdd), a takze poziomu hatasu podano w rozdziale pt.
,Dane techniczne”.

Urzadzenie mozna w petni zdemontowac i roztozy¢ na czesci, aby umozliwic jego recykling.

Urzadzenie nie zawiera azbestu.

Zgodnie z regulacjami francuskimi.

W pozostatych krajach zalecamy przestrzeganie przepiséw prawa obowigzujgcych w kraju instalacji urzgdzenia.
We Francji wszyscy wiasciciele odpadoéw z opakowania, ktérzy tygodniowo wytwarzajg odpady o objetosci ponizej
1100 litréw, mogg przekazywac je do lokalnego punktu zbidrki i przetwarzania odpaddéw. W razie przekraczania
wskazanej objetosci wtasciciele odpadéw z opakowania muszg zapewnic ich ocene pod kgtem mozliwosci po-
nownego uzycia, recyklingu lub innych dziatarn umozliwiajgcych wytwarzanie materiatdéw z odpadéw lub energii.
Majg réwniez mozliwosé zawarcia umowy z licencjonowanym posrednikiem, ktoéry zajmuje sie transportem, obro-
tem lub posrednictwem w obrocie odpadami.

W zwigzku z powyzszym zakazane jest:

— skfadowanie odpadéw na sktadowiskach;

— palenie odpaddéw na wolnym powietrzu lub ich spalanie bez zapewnienia wykorzystania wytworzonej energii.

Opakowanie naszych urzadzen spetnia wymagania przepiséw prawa francuskiego dotyczgcego ochrony
Srodowiska.

Aby uzyskac wiecej informacji, nalezy skontaktowac sie z naszym dziatem ochrony srodowiska.

Utylizacja urzadzenia

Kiedy urzadzenie ma zosta¢ wycofane z eksploatacji, nalezy je przekazaé¢ do punktu recyklingowego w celu
utylizacji.

Wiekszos$¢ komponentdw urzgdzenia mozna ponownie wykorzysta¢. Urzadzenie zawiera réwniez inne mate-
riaty, ktérymi nalezy zajg¢ sie w odpowiedni sposdb.

W zwigzku z tym nigdy nie wyrzuca¢ urzadzenia ani jego czesci wraz z odpadami komunalnymi, poniewaz mo-
ze to prowadzi¢ do powstania zagrozen dla zycia ludzkiego oraz dla srodowiska.
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1.2 Certyfikat ergonomicznosci
Ciato cztowieka stworzone jest do ruchu i aktywnosci, ale statyczne lub powtarzalne ruchy badz nieprawidtowa pozy-
cja ciata mogg by¢ przyczyng dolegliwosci lub urazéw fizycznych.

W wyniku przeprowadzonej oceny ergonomicznosci tego produktu i dostepnych w nim rozwigzan, ktére mogg mieé
wptyw na fizyczne i kognitywne uwarunkowania jego obstugi, urzadzenie uzyskato stosowny certyfikat.

Produkty ergonomiczne powinny spetnia¢ okreslone wymagania w trzech réznych obszarach: technicznym, biome-
dycznym i psychospotecznym (przydatnos¢ oraz zadowolenie).

Dla kazdego z tych obszardéw przeprowadzono préby z udziatem rzeczywistych uzytkownikéw urzadzenia. Préby wy-
kazaty, ze produkt spetnia wymagania kryteriéw ergonomicznos$ci zgodne z odpowiednimi normami.

Produkt zostat zaprojektowany i poddany prébom pod kgtem minimalizacji probleméw fizycznych zwigzanych z jego
obstuga.

Pragniemy wskazac¢ kilka procedur operacyjnych, ktérych stosowanie sugerujemy:

- Pranie podnosic i przenosi¢ w taki sposob, aby zachowywaé réwnowage, nie wyginac plecéw podczas zatadunku i
wytadunku.

- Starac sie wktada¢ do urzgdzenia pranie/wyjmowac je w niewielkich ilosciach.
- Aby unika¢ splatania sie duzych rzeczy podczas prania, doda¢ dodatkowy czas obrotu w kazdym kierunku.

- Jesli to mozliwe, ugig¢ kolana i nie przechyla¢ plecéw do przodu podczas wkiadania prania do dolnej komory, a tak-
ze podczas przeprowadzania jakichkolwiek czynnosci konserwacyjnych u dotu urzadzenia.

- Jesli to mozliwe, dosunaé lub przyciggnaé woézek z praniem, aby zmniejszy¢ odlegtosc.

- Zachowa¢ odlegtos¢ pozwalajgcg na prawidtowy oglad catosci informacji wyswietlanych na interfejsie lub na przy-
jrzenie sie zawartosci prasownicy. Maksymalnie skracaé czas, kiedy wzrok jest skierowany do géry (mozliwe nadwy-
rezenie szyi).

W przypadku obstugi kilku urzgdzen przez jednego operatora wzrasta liczba powtarzalnych ruchéw, co powoduje
znaczne zwigkszenie ryzyka biomechanicznego.

W celu unikniecia urazéw podczas obstugi urzgdzenia nalezy stosowac sie do ponizszych zalecen.

* W celu utatwienia zatadunku, wytadunku oraz transportu nalezy zapewni¢ odpowiednie wozki lub kosze.

» Zalecamy korzystanie z ruchomych wézkéw dolnych o maksymalnej wysokosci 850 mm.

* W przypadku obstugi kilku urzgdzen przez jedng osobe nalezy zapewni¢ mozliwo$¢ rotacji pracownikow w miejscu
pracy.
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1.3 Informacje o wyrzucaniu produktu

1.3.1  Wyrzucanie urzadzenia po zakonczeniu jego przydatnosci do eksploataciji

Przed zeztomowaniem urzadzenia nalezy doktadnie sprawdzi¢ jego stan techniczny, a w szczegélnosci czesci kon-
strukcyjne, ktére mogg ulec uszkodzeniu.

Czesci maszyny nalezy wyrzucac¢ w zréznicowany sposéb, zgodnie z ich réznymi wtasciwosciami (np. metal, oleje,
smary, plastik, guma).

W réznych krajach istniejg odmienne uregulowania, stad nalezy przestrzega¢ wymagan i przepisow obowigzujgcych
w kraju, w ktérym urzadzenie bedzie ztomowane.

Zazwyczaj urzgdzenie nalezy zawiez¢ do wyspecjalizowanego centrum zbiérki odpadéw/ziomu.

Urzadzenie nalezy zdemontowac, grupujgc jego komponenty zgodnie z ich wtasciwosciami chemicznymi, pamieta-
jac, ze sprezarka zawiera olej smarowy i czynnik chtodniczy, ktére mozna poddawac recyklingowi, a takze, ze kom-
ponenty lodéwki i pompy ciepta stanowig odpady specjalne wyrzucane wraz z odpadami miejskimi.

Symbol znajdujacy sie na produkcie oznacza, ze produkt ten nie moze by¢ wyrzucany wraz z odpadami gospodarstwa domo-
wego, a musi podlega¢ odpowiedniej utylizacji, aby zapobiega¢ negatywnemu wptywowi na srodowisko naturalne i ludzkie zdro-
wie. Wiecej informacji w zakresie recyklingu tego produktu mozna uzyskaé, kontaktujac sie z lokalnym sprzedawcg lub
posrednikiem, punktem obstugi klienta lub lokalnym dziatem odpowiedzialnym za gospodarowanie odpadow.

Uwagal!
Podczas ztomowania urzagdzenia nalezy zniszczy¢ wszystkie oznaczenia, niniejsza instrukcje oraz pozostate
dokumenty zwigzanie z opisywanym urzadzeniem.

1.3.2 Utylizacja opakowania
Opakowanie nalezy utylizowaé zgodnie z przepisami obowigzujgcymi w kraju, w ktérym urzadzenie bedzie eksploa-
towane. Wszystkie elementy opakowania sg przyjazne dla Srodowiska.

Mozna te bezpiecznie przechowywaé, poddawacé recyklingowi lub pali¢ w odpowiedniej spalarni odpadéw. Czesci z
plastiku, ktére mogg by¢ poddane recyklingowi, sg oznaczone jak w ponizszych przyktadach.

Polietylen:

0“
'- ’ * Opakowanie zewnetrzne
PE

» Torebka z instrukcjami

Polipropylen:

2 J
': ’ . Paski
PP

Pianka styropianowa:

0“ _
'-’ « Ochraniacze narozne
PS

1.4 Ostrzezenia

Przed przystgpieniem do uzytkowania urzgdzenia obowigzkowo przeczytac instrukcje.

Uzytkownicy zobowigzani sg do zapoznania sie z dziataniem urzgdzenia.

Aby zapobiec ryzyku pozaru lub wybuchu, nie stosowac tatwopalnych srodkéw do czyszczenia urzadzenia.

To urzadzenie musi zosta¢ zamontowane zgodnie z obowigzujacymi przepisami i musi by¢ uzytkowane w pomieszczeniu z dobra
wentylacja.
Nalezy zapoznac si¢ z instrukcjami przed zainstalowaniem i uzyciem tego urzadzenia.

& Ostroznie &

Instalacja mechaniczna i elektryczna maszyny musi byé wykonana wytacznie przez wykwalifikowany
personel..
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>
>

Przed uzyciem maszyna musi zosta¢ podiaczona do skutecznego uziemienia zgodnego z obowigzujacy-
mi normami.

Ostroznie

>

Urzadzenia nie mozna instalowaé¢ w miejscach ogoélnodostepnych.

Ostrzezenie

>
> P

Odtaczaé zasilanie elektryczne maszyny przed kazdg interwencjg zwigzang z naprawa lub konserwacja.

Wazne

>
>

Kazda czynnosé zwigzana z naprawg lub konserwacja musi by¢ wykonywana przez osobe¢ posiadajaca
odpowiednie kompetencje.

Wazne

>
>

Urzadzenie jest dostarczane w komplecie z instrukcjg nascienng, ktérg nalezy umiescié¢ w widocznym
miejscu w poblizu urzadzenia.

Wazne

>
>

Po zainstalowaniu odesta¢ do firmy Electrolux podpisany dokument formularza odbioru, aby aktywowa¢ gwaran-
cje produktu.

& Ostroznie

Przed przystgpieniem do podjecia jakiejkolwiek interwenciji przy urzgdzeniu odtgczy¢ wszelkie zrodta zasilania i
odczekac na ostygniecie walca prasownicy.

Wysoka temperatura walca prasownicy moze powodowac powazne oparzenia; nie dotykaé gorgcych
powierzchni.

>

A Zagrozenie

Nie prasowag, jesli nie dziata ostona palcéw.

>

& Wazne &

Urzgdzenia spetniajg wymagania okreslone w europejskiej dyrektywie EMC (w sprawie kompatybilnosci elektro-
magnetycznej). Zostaty poddane badaniom w laboratorium i uzyskaty dopuszczenie. Wktadanie jakichkolwiek
kabli lub przewoddw elektrycznych bez ostony do szaf, splotéw lub korytek jest zabronione.
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& Wazne &

W szczegélnosci zaleca sie, aby nie instalowaé urzadzenia na podtodze pokrytej wykladzing syntetyczna.
Wytadowania elektrostatyczne mogg powodowac zaklécenia w pracy urzadzenia

W zadnym przypadku nie nalezy instalowaé¢ urzadzenia z podgrzewaniem gazowym w budynku, w ktérym
znajduje sie urzadzenia do prania chemicznego.

Jest to szczegolnie istotne w kontekscie bezpieczenstwa uzytkownika oraz innych oséb.Nieprzestrzega-
nie tego zalecenia skutkuje natychmiastowa utrata gwaranciji.

& Wazne &

W razie pracy urzadzenia w trybie automatycznego skladania istnieje zagrozenie niebezpieczenstwo
uwiezienia palcéw podczas podnoszenia / obnizania sie sitownika wyjmowania przescieradta wraz z
urzadzeniem antystatycznym oraz podczas ruchéw ramienia sktadajacego.

Nie wykonywac¢ zadnych czynnosci przy urzadzeniu bez uprzedniego odtgczenia zasilania.

A Ostroznie &

Ze wzgledow bezpieczenstwa zabrania sie lutowania walca prasownicy. W razie nieszczelnosci nigdy nie
probowaé naprawiaé¢ problemu samodzielnie. Zwréci¢ sie o pomoc do naszego dziatu technicznego.

/N /N

Urzadzenie moze dziata¢ bez obudowy ochronnej, kiedy zasilanie elektryczne nie zostato odciete.
Zablokowaé wylacznik gtéwny kiodka.

Zamkna¢ zawory doprowadzenia pary.

W razie wykrycia zapachu gazu wylaczy¢ gaz, otworzy¢ okna, nie uruchamiaé zadnych wylacznikow i za-
wiadomi¢ serwis.

Nieprzestrzeganie niniejszych instrukcji moze oznacza¢ utrate gwarancji.

1.4.1 Srodki ostroznosci zwiazane z eksploatacja

» Urzadzenie nie moze by¢ obstugiwane przez dzieci.

» W prasowalnicy mozna prasowaé wytgcznie tkaniny, ktdre sg przeznaczone do prasowania maszynowego i ktore
zostaty uprzednio wyprane wytgcznie w wodzie.

» Urzadzenie jest przeznaczone wytgcznie do uzytku profesjonalnego. Obstuge urzadzenia mozna zleci¢ wytgcznie
wykwalifikowanym osobom.

* Nie prasowac kocow.

» Nie prasowac bielizny pokrytej rozpuszczalnikiem, farbami, woskiem, smarem ani zadnymi innymi fatwopalnymi
Srodkami.

* Nie montowac urzgdzenia z podgrzewaniem gazowym w pomieszczeniach, w ktérych znajdujg sie urzadzenia do
prania chemicznego lub podobne.
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1.4.2 Symbole

Ostroznie.
Znak wykrzyknika w trojkacie rownobocznym oznacza wazng porade dla uzytkownika na temat obstugi, serwisowania
oraz niebezpiecznych warunkéw

Ostroznie, urzgdzenie pod napigciem.
Znak btyskawicy ze strzatkg na koncu w trojkgcie rownobocznym oznacza ostrzezenie skierowane do uzytkownika na
temat niezaizolowanego urzgdzenia pod napigciem wystarczajgcym do spowodowania porazenia elektrycznego.

Ostroznie, gorgca powierzchnia.
Ten symbol oznacza ostrzezenie skierowane do uzytkownika na temat obecnosci wysokich temperatur, ktére mogg
powodowaé powazne oparzenia. Niektére powierzchnie moga osiagaé temperature zblizong do 200°C (392°F).

Przed uruchomieniem maszyny nalezy przeczytac¢ instrukcje.

=

Ostrzezenie, nie eksploatowac urzadzenia bez obudowy.

Ten symbol oznacza ostrzezenie skierowane do uzytkownika na temat mechanizméw wewnatrz urzadzenia, ktére mo-
g3 by¢ niebezpieczne. Podczas eksploatacji urzgdzenie powinno zawsze posiadac zatozong obudowe
zabezpieczajgca.
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1.4.3 Sprzet ochrony osobistej

Ponizej znajduje sie tabela z opisem $rodkéw ochrony indywidualnej (SOI) do stosowania
podczas réznych etapow instalacji i eksploatacji urzgdzenia.

Faza Odziez Obuwie Rekawice Okulary Srodki ochrony Maska Kask ochronny
ochronna ochronne stuchu

Transport

Przenoszenie

Rozpakowa-
nie

Instalacja

Normalna
eksploatacja

X |O| O [O|O

Regulacja

o

Rutynowe
czyszczenie

X O IX | X X | X |X[X

(e}
X
(e}

Czyszczenie
specjalne

Konserwacja

Demontaz

O |0|O0| O
X X |X | X
O |0|0| X

Utylizacja
urzadzenia

Legenda: X: Wymagane SOI; O: SOl dostepne lub wymagane w razie koniecznosci.

Normalna eksploatacja: W przypadku mokrych podtég nalezy nosi¢ obuwie ochronne.
W przypadku stosowania srodkow chemicznych nalezy nosi¢ rekawice oraz okulary
ochronne.
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1.4.4 Awaryjne zatrzymanie
Przycisk awaryjnego zatrzymania nalezy odblokowaé, jesli maszyna nie pracuje (w tym celu obréci¢ czerwony przy-
cisk w prawo).

Jesli urzadzenie z jakiegokolwiek powodu musi by¢ zatrzymane, np. w zwigzku z nieregularng lub niebezpieczng
pracg, nalezy nacisng¢ przycisk awaryjnego zatrzymania.

Aby zwolni¢ awaryjne zatrzymanie, obrdci¢ przycisk w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara. Uprzednio
sprawdzic¢ przyczyne awaryjnego zatrzymania.

1.5 Woyjasnienie danych na tabliczce znamionowej
W tym rozdziale podano wyjasnienia ro6znych danych znajdujgcych sie na tabliczce znamionowej urzgdzenia.

* Nazwa handlowa: Zwykta nazwa produktu (np. IC64821).
* Typ: Typ produktu (ten sam, co w Deklaracji Zgodnosci WE, jesli produkt dostarczono z deklaracjg).
* Model: Model produktu (moze byé¢ inny niz nazwa handlowa) .

* Numer seryjny: numer seryjny produktu, ktéry zawiera informacje na temat tygodnia, w ktérym produkt wyprodu-
kowano (pierwsze 4 cyfry oznaczajg rok i tydzien produkciji)
oraz zaktad, w ktérym produkt wyprodukowano (kohczy sie na 17)

* Nr produktu: Numer produktu danego produktu.
+ Data: Data zakonczenia produkcji danego produktu.

* Niektére dane techniczne zalezg od rodzaju podgrzewania w danym produkcie: patrz lista ponizej:
* Niektdére dane techniczne zalezg od zamdwionego napiecia.
Napiecie przedstawiono nastepujgco: 380—415V 3 50-60Hz
Ponizej podano informacje o klasie zabezpieczenia wymaganej dla produktu (tj. 16 A)
* Na tabliczce znamionowej znajdujg sie rozne logo.
Informujg one o réznych certyfikacjach uzyskanych przed dany produkt
CE, EAC
ETL intertek w przypadku USA oraz Kanady
+ Kod QR: po jego zeskanowaniu mozna uzyskac¢ petng dokumentacje produktu (kompletne instrukcje instalaciji i
eksploataciji)
+ Standardowa klasa ochrony produktu: 1P24D
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Podgrzewanie elektryczne:

* P.Max : maksymalna zainstalowana moc produktu
* Moc napedy w kW oraz klasa izolacji (F) .
* Moc grzaniaw W.

Electrolux

PROFESSIONAL

Commercial name :  |C44821
Type: IC44821
Model : IC44821

Seral N® - 0472007417
Product N*: 868310101000H
Capacity: - kg

P Max: 37700 w

@u.ar kW lsol.Class.: F
x

LITF w0 w

IBO-415V AN S 3 S0Hz

s
For safety reasons use only onginal spare parts.

[H[ c € P24D Date: 181172020

Made in France by
Electrohm Laundry Systems France

104 30 Rosiéres-prés-Troyes « FRANCE
(LR T e
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Podgrzewanie gazowe:

Lewa strona

* P.Max : maksymalna zainstalowana moc produktu

* Moc napedy w kW oraz klasa izolacji (F) .

* Moc grzaniaw W.

* Numer dopuszczenia gazowego w zaleznosci od urzadzenie, za wyjgtkiem produktu ETL (rozpoczyna sie od

Prawa strona

* Qn (Hi): moc grzewcza produktu

» Zainstalowany rodzaj gazu, cisnienie, srednica dyszy oraz pobor.

* Rodzaj gazu do zatwierdzenia

* 3 Inne rodzaje kompatybilnego gazu wraz z ci$nieniem i $rednicg dyszy

Electrolux

PROFESSIONAL

Commercal name : IC64819
Type: IC648.....
Model : IC54819

=

Serial N*: 0472005017
Qn(Hi) 38 KW

Product \° - 9882030011 Natural Gas, G20 20 mBar, @ 3.3 mm.
Capacity: - L0 MnVn 4.13 m3h

T FRNZEsI3+
P_Max : 1000 W e

®0.37 kW Isol.Class.: F LPG, G30 30 mbar @ 1.85 mm.
'D:I:I' o it LPG, G31 37 mbar @ 1.85 mm.
380415V A\ 3 50Hz Natural Gas, G25 25 mbar @ 3.3 mm.

ro—

For safety reasons use only anginal spare parts.

EH[ ( € 131211312A52174 24D Date: 16/11/2020

Made in France by
Electrolux Laundry Systems France

10430 Rosieres-pres-Troyes « FRANCE
A S A orecze
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Podgrzewanie para:

Lewa strona

* P.Max : maksymalna zainstalowana moc produktu
* Moc napedy w kW oraz klasa izolacji (F) .

* Moc grzaniaw W.

Prawa strona
* P.Maxi. (kPa) maksymalne cisnienie
Aby uzyskaé wiecej informaciji, nalezy skontaktowac sie z naszym dziatem jakosci.

Electrolux

PROFESSIONAL

Commercial name : WPB4700H
Type: WPB4700H
Model : WPB4T00H

Serial N* : 0472005117 @

Product N* - 98646370021000F
Capacity: 70 kg
PMax: 11700 W P.maxi. 600 KkPa

@ 1 kW Isol.Class.: F
{11} w

380415V M\ 3 S0-60Hz

—
For safety reasorns use only onginal spare parts.

EH[ ( E P24D Date: 16/11/2020

Made in France by

Electrolux Laundry Sysiems France

10430 Rosieres.prés.Troyes « FRANCE
0 0 T sorece
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1.6 Uwaga na temat zasilania pragdem zmiennym

Zgodnie z normg EN 60204-1:1997 urzadzenie jest zaprojektowane do zasilania prgdem zmiennym o nastepujgcych
parametrach:

4.3.2 Zasilanie prgdem zmiennym

Napiecie:

Stabilny zakres napiecia: od 0,9 do 1,1 napiecia znamionowego.

Czestotliwosé:

od 0,99 do 1,01 ciggtej czestotliwosci znamionowe.

od 0,98 do 1,02 chwilowo.

Harmoniczne:

Odksztatcenie harmonicznych nie powinno przekraczaé 10 % tacznej wartosci skutecznej pradu pomiedzy przewo-
dami pod napieciem dla sumy drugiej do pigtej harmonicznej. Dodatkowe 2 % tgcznej wartosci skutecznej pragdu po-
miedzy przewodami pod napieciem dla sumy széstej do 30. harmonicznej jest dopuszczalne.

Asymetria napiecia:

Ani napiecie sktadowej przeciwnej napiecia ani napiecie sktadowej zerowej napiecia przy zasilaniu tréjfazowym nie
przekroczy 2 % sktadowej zgodnej napiecia.

Przerwanie napiecia:

Zasilanie przerwane lub zerowe przez nie wiecej niz 3 ms w dowolnym czasie w cyklu zasilania. Czas pomiedzy ko-
lejnymi przerwami bedzie dtuzszy niz 1 sekunda.

Przysiady napiecia:

Przysiady napigcia nie bedg przekraczaé 20 % napigcia szczytowej zasilania przez wigcej niz jeden cykl. Czas po-
miedzy kolejnymi przysiadami bedzie dtuzszy niz 1 sekunda.
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1.7 Procedura blokowania i oznaczania

Czerwona wktadka na poczatku niniejszych instrukcji w usystematyzowany sposéb przedstawia nizej opisang proce-
dure blokowania i oznaczania. Mozna jg wyja¢ i umiesci¢ w poblizu urzadzenia, aby przypominata pracownikom kon-

serwacji o instrukcjach bezpieczehstwa.

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek napraw lub prac konserwacyjnych przy urzgdze-
niu zawsze starannie wykona¢ czynnosci przedstawione w punktach 2, 3 oraz 4 ponizej.

Ustawi¢ wytacznik gtéwny
w pozycji WYL. i zabloko-
wacé za pomocg ktodki.
Ktédke zatozy¢ na trzy ot-
wory specjalnie przewi-
dziane do tego celu.

Zamkna¢ zawory odcina-
jace ma innych mediach
(para, gaz, olej grzewczy,
sprezone powietrze). Na-
stepnie zatozy¢ ktédke na
uchwyt zaworu.

Otworzy¢ state zabezpie-
czenia (obudowy, drzwi)
za pomocg klucza dostar-
czonego w komplecie lub
specjalnego narzedzia.

Wykonac¢ prace
konserwacyjne.

Zamkna¢ i starannie zablokowac¢ zabezpieczenia state.

W

1
2
3
4

TLLTLLD
AUMNMNY
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Odblokowa¢ zawory odcinajgce oraz wytgcznik gtowny.

1.8 Oswietlenie miejsca pracy

Oswietlenie powinno by¢ zaprojektowane w taki sposéb, aby nie obcigza¢ oczu operatora. Powinno by¢ jednolite i
nie oslepia¢. Powinno by¢ wystarczajgce, aby zapewni¢ wykrywanie ewentualnych zagrozen.

Srednia moc o$wietlenia w miejscu pracy zalecana dla przemystu odziezowego do kontroli tkanin wynosi 500
lukséw.

Jesli to mozliwe, miejsce pracy powinno by¢ oswietlone swiattem dziennym.
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2 Obstuga

& Wazne A

Wszystkie powyzsze czynnosci muszg by¢ obowigzkowo wykonywane przez wykwalifikowanych specjalistow.

Maszyna jest dostarczana na dwéch paletach: jedna z prasowalnicg, a jedna z modutem sktadania i tylnego wyjscia
oraz stotem.

2.1 Rozpakowanie

Instrukcja oraz klucze do otwarcia obudowy urzgdzenia powinny byé w urzgdzeniu.

W zaleznosci od przeznaczenia prasowalnica jest dostarczana bez opakowania lub moze by¢ umieszczona na pale-
cie transportowej oraz/lub opakowana w folie.

W niektérych przypadkach moze by¢ dostarczona w klatce lub w opakowaniu przeznaczonym do transportu morskie-
go (drewniana skrzynia).

Zdjg¢ folie lub usunaé¢ drewniane cokoty za pomoca klucza.

& Ostroznie A

Sprawdzi¢, czy podczas transportu nie doszto do jakichkolwiek uszkodzen.

2.2 Podnoszenie z wykorzystaniem woézka widlowego

& Ostrzezenie A

Urzadzenia nie wolno podnosi¢ i przewozi¢ wozkiem widtowym, chwytajac od strony wzdtuznej (inaczej niz jest
to pokazane w rysunku ponizej). Ryzyko uszkodzenia cze$ci zamontowanych pod urzadzeniem.

Urzgdzenie mozna podnosi¢ od przodu lub od tytu, uwzgledniajgc jego $rodek. Stosowac widty o minimalnej dtugosci
1,50 m (59”). Podnosi¢ tylko wraz z paleta.
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(2500 daN] ]
A\

B v_
2.3 Podnoszenie za pomocg pasow transportowych

W takim przypadku urzgdzenie mozna podnosi¢ za pomocg pasow transportowych (C: minimalny udzwig 2500 daN /
L: minimalna dtugos¢ 4 m), ktére sg w stanie unies¢ ciezar maszyny.

& Ostroznie &

Upewnic sie, ze pasy sg zatozone prawidtowo, aby nie uszkodzity zadnych czesci urzgdzenia.

A Ostroznie &

Aby unikngé uszkodzen obudowy, nie wchodzi¢ na urzgdzenie i nie stawa¢ na nim.

2.4 Przesuwanie po podtodze

Rama urzgdzenia jest zbudowana z dwéch rownolegtych belek, co umozliwia przesuwanie urzadzenia na rolkach,
torach lub wézku.

Mozna wykorzysta¢ dwa katowniki (B), aby podnie$¢ urzadzenie za pomocg podnosnika hydraulicznego lub drgzkéw
i podtozy¢ rolki pod belke.
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3 Instalacja:
3.1 Instalacja skrzyn podawczych w modelu IC6 48xx R-LF

& Wazne &

Przed oddaniem urzadzenia do eksploatacji nalezy obowigzkowo wtozy¢ skrzynie podawcze w ich miejsce.

& Ostroznie &

Do wykonania tej czynno$ci konieczna jest wspotpraca dwoch oséb, poniewaz urzgdzenia sg bardzo diugie
(1C64825, or 1IC64832)

3.1.1  Wkiadanie skrzyni podawczej:

w

. Odkreci¢ 4 sruby zbiornika podawczego
. Zdjg¢ tace. Uwazac na wsporniki tacy oraz inne czesci. Zaleca sig, aby przy wykonaniu tej czynnosci wspétpraco-

waty 2 osoby.
Obrdci¢ tace i prawidtowo wiozy¢
Dokreci¢ 4 sruby zbiornika. Natozy¢ Loctite 243 lub podobne zabezpieczenie potagczen gwintowanych.
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3.2 Instalacja

Prasowalnica musi by¢ przeniesiona na docelowe miejsce w pralni i dopiero tam mozna wyjac¢ palete.

Instalacja musi by¢ przeprowadzona przez wykwalifikowanych technikoéw zgodnie z lokalnymi przepisami i normami.
W razie braku lokalnych przepiséw i norm instalacje nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z obowigzujgcymi normami
europejskimi.

Urzgdzenie musi by¢ zainstalowane na idealnie réwnej, solidnej i wypoziomowanej powierzchni, ktéra bedzie w sta-
nie wytrzymac¢ oddziatywanie sit przedstawionych w danych technicznych.

Starannie odttusci¢ podtoze oraz plyty podstawy urzadzenia.

W razie obecnosci wyktadziny zaleca sie jej usuniecie z tej czesci podtogi, na ktérej bedzie stato urzgdzenie.

» Poziomowanie sprawdzi¢ za pomocg poziomnicy umieszczonej na podstawie urzgdzenia.

* Pozostawi¢ minimalng przestrzen 5 mm pomiedzy podtogg a obudowg. Prasowalnica musi spoczywac¢ ma
wszystkich czterech regulowanych nézkach.

» Prasowalnice ustawic¢ w taki sposdb, aby zapewni¢ wygodny dostep do niej dla uzytkownika oraz serwisanta.

* Pozostawi¢ co najmniej 1 m (40") (zgodnie z zaleceniami normy EN 60204) pomiedzy urzgdzeniem a sciang lub
innymi urzgdzeniami po bokach.

Jednakze, jesli to mozliwe, zaleca sie pozostawienie wystarczajgcej przestrzeni na konserwacje skrzyni grzewczej,
aby nie byto koniecznosci przesuwania urzadzenia (minimalna dtugos$¢ A z lewej strony).

Prasowalnice sg wyposazone w cztery sruby poziomujgce, ktére majg utatwiaé poziomowanie (po jednej w kazdym
narozniku ptyty podstawy). Aby unikng¢ uszkodzenia powierzchni podtogi, umiesci¢ kwadratowe podktadki metalowe
lub z innego odpowiedniego materiatu o wielkosci 10 cm (4”) pod wspornikami prasowalnicy.
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3.21 Wyjmowanie palety:

Kiedy urzagdzenie wraz z paletg spoczeto na wtasciwym miejscy, palete mozna wyjaé. Za pomocg odpowiednich na-
rzedzi nalezy chwycic¢ za nastepujgce punkty:
Wyja¢ blokady (A) czerwonych wspornikdéw na palecie z kazdej strony urzgdzenia.

A

3.21.1 Wyjmowanie palety za pomoca dwukotowego wézka recznego:

Kiedy urzadzenie wraz z paletg zostang umieszczone na podtozu, zaleca si¢ skorzysta¢ z dwukotowego wozka recz-
nego, aby wyjgc¢ palete i ewentualnie przesung¢ urzadzenie.



24 Podrecznik instalaciji

Jesli tego typu narzedzie nie jest dostepne, aby wyja¢ palete spod urzadzenia, postepowac zgodnie z procedurg w
nastepnym rozdziale.

3.2.1.2 Wyjmowanie palety bez dwukotowego wézka recznego:
Sprzet:

* 01 x podnos$nik hydrauliczny

» 24 x kawatek drewna (400x70x60)

+ 08 x kawatek drewna (400x150x25)

* 1 nowy wspornik boczny / 1 stary wspornik boczny

* 1 nowa paleta nie wigksza od urzgdzenia.

KROK 1:

« Sprawdzi¢, czy z drewna palety nie wychodzg zadne gwozdzie, poniewaz mogtyby wbija¢ sie w drewniane kliny
podczas wyjmowania palety.

* Podnies¢ prawg strone urzadzenie (patrzac na urzadzenie) za pomocg podnosnika hydraulicznego. Nalezy zwroé-
ci¢ uwage na potozenie podnosnika hydraulicznego. Nalezy go umiesci¢ nieco na lewo od osi walca (1), aby za-
pewni¢ stabilno$¢ i brak przechytu.
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» Podtozy¢ klin w postaci 3 kawatkéw drewna (400x70x60)
2 o grubosci 70 mm i 1 o grubosci 60 mm.
2 (400x70x60) + 1 (400x70x60) = 2x70mm + 60 mm = 200 mm
» Obnizy¢ prawg strone urzgdzenia w taki sposéb, aby spoczeta na klinach
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P W — W — W — W — W —— W W —— W — P —

P W — W — W — W — W —— W W —— W — P —

P W — W — W — W — W —— W —— W —— W — P —

KROK 2:
+ Powtérzy¢ KROK 1 z lewej strony urzadzenia.
KROK 3:

* Wyjac¢ palete. Poniewaz paleta ma taki sam rozmiar jak urzadzenie, powinna przejs¢ pomiedzy klinami bez zad-
nych problemow.
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& Ostrzezenie A

Wyjmowac palete w linii prostej, aby nie stykata sie z klinami, na ktérych zawieszone jest urzadzenie.

KROK 4:

» Ze wzgleddéw bezpieczenstwa podtozy¢ klin pod 2 belki ramy urzadzenia (przéd/tyt) tak blisko obudowy, jak to tyl-
ko mozliwe. Kliny powinny mie¢ takg samag grubosé, jak kliny po bokach urzadzenia:
3 kawatki drewna (400x70x60)
2 o grubosci 70 mm i 1 o grubosci 60 mm.

,65,sfx)="graphics:graphicD45EA924CCBE942A A14D9F9901E660C0”
KROK 5:

» Podnies¢ urzgdzenie i wyjgc z prawej strony klin (400x70x60) o grubosci 60 mm
i wymieni¢ na klin (400x150x25) o grubosci 25 mm.
Prawa strona: 1 (400x150x25) + 2 (400x70x60) = 25 mm + 2x70 mm = 165 mm.
Lewa strona: 2 (400x70x60) + 1 (400x70x60) = 2x70 mm + 60 mm =200 mm.
Pomiedzy dwoma bokami urzgdzenia uzyskano delte 35 mm.

KROK 6:

* Podnies¢ urzgdzenie i wyjgé z lewej strony klin (400x70x60) o grubosci 60 mm
Prawa strona: 1 (400x150x25) + 2 (400x70x60) = 25 mm + 2x70 mm = 165 mm.
Lewa strona: 2 (400x70x60) = 2x70 mm = 140 mm.

Pomiedzy dwoma bokami urzgdzenia uzyskano delte 25 mm.

KROK 7:

» Podnies¢ urzgdzenie i wyjgc z prawej strony klin (400x70x60) o grubosci 70 mm
Prawa strona: 1 (400x150x25) + 1 (400x70x60) = 25 mm + 70 mm = 95 mm.
Lewa strona: 2 (400x70x60) = 2x70 mm = 140 mm.

Pomiedzy dwoma bokami urzgdzenia uzyskano delte 45 mm.

KROK 8:

* Podnies¢ urzgdzenie i wyjgé z lewej strony klin (400x70x60) o grubosci 70 mm
Prawa strona: 1 (400x150x25) + 1 (400x70x60) = 25 mm + 70 mm = 95 mm.
Lewa strona: 1 (400x70x60) = 70 mm.

Pomiedzy dwoma bokami urzgdzenia uzyskano delte 25 mm.

KROK 9:
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* Podnies¢ urzadzenie i wyjgc z prawej strony klin (400x70x60) o grubosci 70 mm
Prawa strona: 1 (400x150x25) = 25 mm.
Lewa strona: 1 (400x70x60) = 70 mm.
Pomiedzy dwoma bokami urzgdzenia uzyskano delte 45 mm.

KROK 10:

* Podnies¢ urzgdzenie i wyjgé z lewej strony klin (400x70x60) o grubosci 70 mm
Prawa strona: 1 (400x150x25) = 25 mm.
Lewa strona: urzgdzenie na podtozu.
Pomiedzy dwoma bokami urzgdzenia uzyskano delte 25 mm.

KROK 11:

» Podnies¢ urzgdzenie i wyjgc¢ z prawej strony klin (400x150x25) o grubosci 25 mm
Urzgdzenie stoi na podtozu.
Uwaga: Powyzsza procedura sprawdza sie réwniez w przypadku starszych wspornikéw transportowych i nie ma
koniecznosci ich demontazu. Nowsze sg ponizej skrzyni korbowej i nalezy je zdemontowac je przed potozeniem
urzgdzenia na podtozu.



Podrecznik instalaciji 29

3.2.2 Poziomowanie urzadzenia:

Wyregulowaé nakretki kluczem i tak ustawi¢ prasowalnice, aby byta idealnie w poziomie, a wszystkie jej cztery nozki
byty idealnie pionowo.

Sprawdzi¢ za pomocg poziomnicy wypoziomowanie ptywy podstawy w kierunku wzdtuznym oraz wypoziomowanie
pokrywy urzadzenia w kierunku poprzecznym (patrz ponizej)

Maksymalna regulacja wysokosci nézki to 80 mm (3”)

Dokrecic przeciwnakretki po wyregulowaniu kazdej nozki.

[TTTTTITT T T TTI I

[ T 1 [ [JT [ [ |
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A Ostroznie &

Pozostawi¢ minimalng przestrzeh 5 mm pomiedzy podiogg a obudowg. Prasowalnica musi spoczywac¢ ma
wszystkich czterech regulowanych nézkach.

Zamontowaé pokrywe tgczaca pomiedzy suszarkg a urzgdzeniem sktadajgcym, aby umozliwi¢ wiozenie modutu
sktadajgcego. (ok. 350 mm)

Zrobi¢ to samo w przypadku modutu sktadajgcego. Wypoziomowac i dopasowaé modut wzgledem suszarki, a po wy-
regulowaniu dokreci¢ przeciwnakretki.

Zamontowac drugg obudowe fgczaca, aby usztywnié zestaw 2 modutéw. Teraz zamontowad tylny stét wyjsciowy z ty-
tu urzadzenia.

Teraz podtgczy¢ urzgdzenie sktadajgce do suszarki.
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3.2.3 Urzadzenie z opcjonalnym stolem podawczym z zasysaniem

Urzgdzenie moze by¢ wyposazone w stot podawczy z zasysaniem, aby umozliwi¢ lepsze prowadzenie przescieradta
w momencie podawania

. Posiada 2 wentylatory umieszczone pod suszarkg, ktére sg zamocowane na belce przedniej lub tylnej (w zaleznos-
ci od modelu).

Za pomocg klucza wyregulowacé nakretki (2) oraz ndzki (1) wspornikéw wentylatoréw zasysania znajdujgcych sie
pod suszarka.

Po wyregulowaniu zablokowa¢ przeciwnakretki.

i

;

3.3 Wyjecie zamontowanych blokad transportowych.

& Wazne &

Przed oddaniem urzadzenia do eksploatacji nalezy obowigzkowo usung¢ r6zne zamontowane blokady
transportowe.

W momencie wyjmowania blokad transportowych urzgdzenie powinno znajdowac sie na swoim docelowym
miejscu.
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3.3.1 Blokady transportowe zamontowane w obudowie podajnika w modelu IC6 48xx FR-
LF:
W tym celu odkreci¢ sruby mocujgce czerwone blokady transportowe.

Zachowa¢ blokady transportowe wraz ze srubami na przyszto$¢, poniewaz nalezy z nich skorzysta¢ podczas kazde-
go kolejnego ewentualnego przenoszenia maszyny.

A Wazne &

Nigdy nie przenosi¢ maszyny bez zamocowania blokad transportowych.

3.3.2 Katowniki transportowe:
Odkrecic¢ kluczem sruby, aby wyja¢ 2 czerwone katowniki transportowe (B).

A NN
A N
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& Ostroznie &

Nie wyjmowac $rub.

Pozostawi¢ kgtowniki na przysztos¢ na wypadek koniecznosci podniesienia urzadzenia.
Zablokowac¢ sruby podtrzymujgce katowniki.
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3.4 Przytacze elektryczne

/N /N

Przed przystgpieniem do eksploatacji maszyne nalezy podtgczy¢ do prawidtowo uziemionego gniazdka zgodne-
go z obowigzujgcymi przepisami.

A Wazne A

Podtgczenie mechaniczne i elektryczne moze by¢ wykonane wytgcznie przez wykwalifikowany personel.

& Wazne &

Przed podtgczeniem urzadzenia upewnic sie, ze napiecie zasilania jest prawidtowe, a moc instalacja jest
wystarczajgca.
Do podtagczenia urzadzenia do zasilania uzy¢ wytgcznie przewodu zasilajgcego.

A Ostroznie A

Wytacznik gtéwny znajduje sie z tytu urzadzenia i jest oznaczony przez te naklejke.

Korzystanie z energoelektroniki (np. przetwornikéw lub filtréw) moze prowadzi¢ do nieoczekiwanego zadziatania wy-
tacznikdw réznicowoprgdowych 30 mA.

Aby zapobiec nieoczekiwanym aktywacjom, nalezy stosowac jedynie takie systemy zabezpieczenia réznicowego
przed pragdem resztkowym, ktére majg wysoki poziom odpornosci, jesli chodzi o prad uptywowy.

Nalezy unika¢ tego rodzaju wytgcznikéw lub zapewni¢ maks. wartos¢ 300mA zgodnie z normg NFC 15100.

W przypadku interwenciji, ktére bedg wykonywane przy wigczonym lub podtgczonym do zasilania urzgdzeniu, serwi-
sanci muszg posiada¢ uprawnienia do pracy przy niskim napieciu (maks. 1000 VAC lub 1500 VDC) i powinni stoso-
wacé odpowiednie srodki bezpieczenstwa oraz narzedzia.

Aby zapewni¢ zgodnos$é z wymogami przepiséw dotyczacych niskiego napiecia, jesli urzgdzenie posiada opcjonalng
listwe antystatyczna, nalezy jg odtgczy¢ na czas pracy serwisanta, chyba ze serwisant posiada uprawnienia do pracy
przy wysokim napigciu.
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Przeprowadzi¢ przewdd zasilajgcy urzgdzenia przez przepust (A) u A
gory lewej obudowy.

Aby poznac¢ wszystkie parametry elektryczne maszyny (podigczenie,
okablowanie,...), przeczyta¢ odpowiedni rozdziat w zatgcznikach

Dla kazdego urzadzenia zamontowac staty wytgcznik wielobiegunowy - e —---
(lub bezpiecznik) w gtéwnej szafie pralni. L1 3— °'|/= : o L1 :
I
L2 i +——o L2 !
L3 T 4—LtoL3 !
=+ 1 =+ 1
< — + PE|

Podigczy¢ przewdd zasilajgcy do gtownego wytgcznika urzgdzenia.

Podtaczy¢ 3 fazy do zaciskow w wytgczniku gléwnym (patrz oznacze-
nia L1, L2, L3) oraz przewdd uziemienia do zacisku uziemienia (PE)
w wytgczniku gtéwnym.

UWAGA: Nalezy zachowac¢ prawidlowy kierunek obrotu
wentylatora.

L1 L2 L3

Sprawdzi¢ dziatanie (patrz rozdziat dotyczacy kontroli dziatania  _JL__
ponizej) —

PE
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Schematy podiaczenia transformatora do sieci odpowiednio do réznych napieé w sieci u klienta (urzadzenia

posiadaja jedynie transformator).

Zasilanie 400 V

Zmierzy¢ napiecie sieciowe w obwodzie pierwotnym za
pomocg woltomierza (V) pomiedzy 0 a 400 V w
transformatorze.

Jesli napiecie jest rowne 400 V, nie dotykac podigcze-
nia transformatora, ktére powinno pozostac tak, jak to
wskazano na marginesie.

Jesli napiecie jest > 400 V (np.: 420/230 V), podtaczyé
zaciski do transformatora zgodnie ze wskazaniem na
marginesie.

Uwaga!

Zalecamy skorzystanie z tego rozwigzania rowniez
wtedy, kiedy napiecie normalnie jest réwne 400 V,
lecz moze podlegaé okresowym zmianom; w ten
sposob zapobiegnie si¢ nadmiernemu napieciu do-
prowadzanemu do instalacji elektrycznej
urzadzenia.

Jesli napiecie jest znacznie <400V (np.: 370/380 V),
podtgczy¢ zaciski do transformatora zgodnie ze wska-
zaniem na marginesie.

0

400
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& Wazne A

Po podtgczeniu sprawdzié prawidtowg kolejnos¢ podtgczenia faz. (patrz rozdziat dotyczgcy kontroli dziatania
ponizej)
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3.41 Schematy podtaczen zasilania uktadu sterowania (T2)

Uktad sterowania powinien by¢ zasilany napieciem 24 VDC. Urzadzenie jest standardowo zasilane napieciem 230/
400 V pomiedzy fazami, to napiecie moze jednakze by¢ inne. Potencjometr (A) pozwala wyregulowa¢ napiecie.

ov

.||||»

+24Vdc

230V-50/60Hz

3.4.2 Kontrola dziatania

Przed oddaniem urzgdzenia do eksploatacji nalezy przeprowadzi¢ proby dziatania.
Kontrole dziatania musi przeprowadzi¢ uprawniony i wykwalifikowany technik.

A Ostroznie &

Sprawdzi¢ w podmenu ,MACHINE CONFIGURATION” w menu ,ADVANCED SETTINGS”, czy parametr czestot-
liwosci sieci jest prawidtowo ustawiony na warto$¢ odpowiadajgcg czestotliwosci sieci elektrycznej (domysine
ustawienie to 50Hz)

& Ostrzezenie &

Zawsze upewnic sie, czy wentylator obraca sie w prawidtowym kierunku. Wentylator musi obracac sie w kierunku
zgodnym ze strzatkg wewnagtrz prawej komory (patrz rysunek ponizej)
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Przed uruchomieniem urzadzenia nie naciska¢ wylgcznikow Q5 i Q701 w szafie elektrycznej zanim nie
sprawdzi sie kierunku obrotéw wentylatora.

Uruchomic¢ recznie na kilka sekund wytacznik silnika wentylatora:

Sprawdzi¢ na schemacie elektrycznym nazwe wytgcznika. Nastepnie sprawdzi¢ wzrokowo kierunek obrotow turbiny.
Prawidtowy kierunek obrotu jest wskazany na naklejce. Jesli wylot (B) jest juz podtaczony, mozna sprawdzic prze-
waod (A).

W przypadku prasowalnic FFS nalezy réwniez sprawdzi¢ prawidtowg trase pasa do sktadania poprzecznego. W tym
celu mozna uruchomié na kilka sekund wytgcznik silnika sktadania poprzecznego. Pas powinien poruszac sie w pra-
widtowym kierunku. Sprawdzi¢ na schemacie elektrycznym nazwe wytgcznika. Nastepnie sprawdzi¢ wzrokowo kie-
runek obrotéw turbiny.

Jesli obraca sie w niewtasciwym kierunku, odwrécié dwie fazy na wytgczniku, aby zmienié kierunek obrotéw

wentylatora.

Ponownie sprawdzi¢ kierunek obrotéw wentylatora, a nastepnie z powrotem zamontowa¢ waz i jego kotnierz.

A

L1L2 L3

A Ostrzezenie A

Modut sprzegta posiada wat napedowy z potgczeniem klinowym i wazne jest, aby kierunek obrotéw byt prawidto-
wy, poniewaz w przeciwnym razie istnieje niebezpieczenstwo uszkodzenia pewnych czesci mechanicznych.
Sprawdzenie kierunku obrotéw wentylatora pozwala na wyeliminowanie tego ryzyka.
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Jesli testy wykonane w réznych wyzej wspomnianych punktach bedg miaty zadowalajgce wyniki, prasowalnica jest
gotowa do uzytku.

3.5 Podiaczenie systemu odprowadzenia powietrza prasowalnicy:
Instrukcja oraz klucze do otwarcia obudowy urzgdzenia powinny by¢ w urzgdzeniu.

W zaleznosci od przeznaczenia prasowalnica jest dostarczana bez opakowania lub moze by¢ umieszczona na pale-
cie transportowej oraz/lub opakowana w folie.

W niektorych przypadkach moze by¢ dostarczona w klatce lub w opakowaniu przeznaczonym do transportu morskie-
go (drewniana skrzynia).

Zdjac folie lub usung¢ drewniane cokoty za pomoca klucza.

& Ostroznie A

Sprawdzi¢, czy podczas transportu nie doszto do jakichkolwiek uszkodzen.
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3.5.1 WIlot sSwiezego powietrza

Aby zapewni¢ optymalne wyniki pracy prasowalnicy, wazne jest aby wlot powietrza do pralny przechodzit przez otwor
z zewnatrz.

Nalezy doprowadzi¢ tyle Swiezego powietrza, ile powietrza oprowadzono (patrz moc wentylatorow przy zerowym cis-
nieniu w parametrach technicznych)

A

& Wazne &

W przypadku kilku urzgdzen wartosci te nalezy zsumowac.

Aby nie dopusci¢ do przeciggdw w pomieszczeniu, najlepiej nalezy umiesci¢ wlot powietrza za urzgdzeniem.
W przypadku urzgdzenia z podgrzewaniem gazowym pomieszczenia powinny by¢ wentylowane.
Przekréj wlotu powietrza musi by¢ 5 razy wiekszy niz przekréj przewodu wyciggowego.

Nie zapominaé o tym, Ze kratki bardzo czesto zajmujg potowe tgcznej powierzchni otworu powietrza.
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3.5.2 Przewdd wyciggowy

Zaleca sie podtgczenie przewodu wyciggowego o gtadkich sciankach do kazdej suszarki. Przewody takie stawiaja
minimalny op6r powietrzu.

Sprawdzi¢, czy przeptyw w wale jest co najmniej dwa razy wiekszy niz wydajnos¢ wentylatora wyciggowego
prasowalnicy.

A Zagrozenie A

Aby nie dopusci¢ do oparzen, przewdd wyciggu pary prasowalnicy poscieli powinien by¢ zaizolowany (po stronie
klienta)

& Ostrzezenie &

Bardzo wazne jest, aby srednica przewodu wyciggowego zostata dobrana odpowiednio do kazdej instalacji, aby
spadek cisnienia nigdy nie przekraczat 200 Pa (0,029 Psi) (warto$¢ zmierzona w temperaturze pokojowej za po-
mocg manometru zamontowanego na pionowym wylocie powietrza (Srednica 6 lub 8 mm), znajdujgcym sie co
najmniej 1 m za kolankiem wyjscia z urzadzenia).

& Wazne &

Warunki takie sg ABSOLUTNIE KONIECZNE, aby zapewni¢ prawidiowg prace prasowalnicy.

3.5.3 Specyfikacje:

3.56.3.1 Podgrzewanie elektryczne, parowe:
Maksymalne natezenie pracy wentylatora bez ci$nienia: 880 Pa.
Srednia temperatura wyciggu na wylocie z urzgdzenia:
podgrzewanie elektryczne: 65 °C (149 °F)

podgrzewanie parowe: 65 °C (149 °F)

3.5.3.2 podgrzewanie gazowe:
Maksymalne natezenie pracy wentylatora bez cisnienia: 880 Pa.
Srednia temperatura wyciggu na wylocie z urzadzenia: 110 °C (212 °F)

W przypadku podgrzewania gazowego zgdane natezenie doprowadzenia swiezego powietrza powinno wynosi¢ nie
mniej niz 2 M3/h (1,17cfm) na kW :

urzgdzenie 4821 : xx m3/h (xx c¢fm)
urzgdzenie 4825 : 104 m3/h (61 cfm)
urzgdzenie 4832 : 130 m3/h (77 cfm)

& Wazne &

UWAGA: Jesli przeptyw jest niewystarczajgcy w zwigzku z nadmiernym spadkiem cisnienia, bezpieczny prze-
tacznik cisnienia automatycznie wytgczy podgrzewanie.

3.5.3.3 Wartosci korekty bezpiecznego przetacznika cisnienia:
urzgdzenie 4821 : xxx Pa (xx mmH20)

urzgdzenie 4825 : 88 Pa (9 mmH20)

urzgdzenie 4832 : 49 Pa (5 mmH20)
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3.5.4 Kontrola cisnienia w przewodach wyciagowych:

Aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie, te przewody wyciggowe muszg by¢é mozliwie jak najkrotsze i posiadac jak naj-
mniej kolanek.

Jesli przewdd wylotowy dociera do komina, kgt podtgczenia nie moze przekraczaé 45°.

Jesli odlegtos¢ od komina jest wigksza niz xx, nalezy zainstalowac kilka wentylatoréw w przewodzie wylotowym lub
zwiekszy¢ przekroj rury.

na przyktad 2x0 mm zamiast 150 mm.
Zapewni¢ izolacje obu przewodow wylotowych ze wzgledu na bezpieczenstwo uzytkownika.

Przewdd musi prowadzi¢ na zewnatrz i powinien by¢ wyposazony w zabezpieczenie chronigce przed warunkami at-
mosferycznymi i obcymi przedmiotami.
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3.5.5 System wyciagowy, jesli do wspoélnego przewodu wyciggowego podtaczono kilka
suszarek (za wyjatkiem urzadzen z podgrzewaniem gazowym):
Jesli do wspdélnego przewodu wyciggowego podtgczono kilka prasowalnic, nalezy zwiekszy¢ przekréj przewodu wy-

ciggowego odpowiednio do liczby podigczony maszyn, aby kazda z nich dziatata przy takiej samej warto$ci oporu
powietrza.

Korzystac¢ z kolanek (nie trojnikéw), aby umozliwiaé przesyt powietrza.
Uproszczony rysunek ponizej przedstawia zasade, zgodnie z ktérg zaprojektowano ksztatt przewodu wyciggowego.

i

Liczba prasowalnic D1 D2 D3 D4
Zewnetrzna $rednica rury wyciggowej w mm 150 225 315 450
Wymagany przekrdj otworu wentylacyjnego w dm? 2 4 8 16
A
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Wskazana srednica wyciggu to srednica wylotu z suszarki.

Przekroje poprzeczne przewodow pomiedzy suszarkami a zewnetrzem budynku powinny by¢ zaprojektowane w taki
sposoéb, aby uwzgledniaé przeptyw oraz dopuszczalny spadek ci$nienia dla kazdego urzgdzenia, a takze sposob

prowadzenia przewodéw instalacji (kolanka i dtugosci).

Prosze skontaktowac¢ sie z nami w razie watpliwosci co do rozplanowania systemu wyciggowego, jesli przeprowadza
sie modyfikacje istniejgcego systemu.
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3.6 Przylacza pary i kondensatu:

Zawsze istnieje ryzyko, ze para moze zawiera¢ pewng ilos$¢ wody.

Woda jest przenoszona w dolnej czesci przewoddw doprowadzajgcych, a para w gorne;.

Na przewodzie gtéwnym podtgczyé trojnik w ksztatcie litery S, aby nie dopusci¢ do uszkodzenia przez wode instalacji
grzania w urzadzeniu. W ten sposob para bedzie pobierana bez wody po kondensacji.

[

A = Prasowalnica

B = Syfon (dostawa po stronie
klienta)

C = Powro6t kondensatow

D = Zawor mozna zamkngé w pozy-
cji zamknietej (dostawa po stronie
klienta)

E = Filtr (dostawa po stronie klienta)

F = Syfon pary (dostawa po stronie
klienta)

G = Obejscie (zawor iglowy) (dosta-
wa po stronie klienta)

H = Zawor jednokierunkowy (dosta-
wa po stronie klienta)

M = Manometr (dostawa po stronie
klienta)

N = Izolacja cieplna przewododw (do-
stawa po stronie klienta)

S = Zawoér bezpieczenstwa (dosta-
wa po stronie klienta)

V = Wilot pary

=l \/

:>R
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3.6.1 Przylacze pary DN 20 (3/4” BSP) :

Klient jest zobowigzany do zainstalowania odpowietrznika instalacji, recznie zamykanego zaworu z pokrettem, ktére
mozna zablokowaé w pozycji zamknietej (nie stosowac zaworu z obrotem 1/4) oraz filtra po stronie zasilania
prasowalnicy.

Klient jest zobowigzany zainstalowa¢ zawér bezpieczenhstwa, jedli stosowany kociot dziata przy cisnieniu powyzej do-
puszczalnego cisnienia pary wynoszgcego maks. 1000 kPa (10 bar).

& Ostroznie A

Podtaczenie zaworu bezpieczenstwa jest obowigzkowe w kontek$cie wymagan dyrektywy w sprawie urzgdzen
pod cisnieniem (DESP)

Zawor musi posiada¢ oznaczenie CE w kategorii IV.

Jego rozmiar musi by¢ dopasowany do parametréw kotta, ilosci pary przed zaworem oraz pojemnoscig zabez-
pieczanego urzgdzenia.

& Ostroznie &

Przewdd spustowy zaworu bezpieczenstwa musi by¢ koniecznie wyprowadzony na zewnatrz budynku i poza ob-
szar, w ktorym mogtoby doj$é do kontaktu z cztowiekiem (np. na dach).

3.6.2 Przytacze kondensatu DN 10 (3/8” BSP):

Klient jest zobowigzany do zainstalowania syfonu pary z zamknietym ptywakiem oraz urzgdzeniem spustowym (np.:
SARCO nrkat. FT10C — G3/4” PN 25 lub GESTRA nr kat. UNA15 h — G3/4” PN 25), obejscie, zawor jednokierun-
kowy oraz recznie zamykany zawor z mozliwoscig blokady w pozycji zamknietej.

& Ostroznie &

Po ok. 10 metrach spadek cisnienia w przewodzie powrotu kondensatu jest zbyt duzy.
W zwigzku z tym nalezy obliczy¢ jego srednice odpowiednio do dtugosci przewodéw zawordw upustowych do
zbiornika, zapewniajgc dopuszczalne cisnienie = 300 kPa maxi (3 bar).

0
o
a0

/




46 Podrecznik instalacji

3.6.3 Zatwierdzenie D.E.S.P.

Niniejszy formularz techniczny ci$nienia dotyczy zespotéw ztozonych z:

- walca zaklasyfikowanego do kategorii ryzyka IV zgodnie z Artykutem 4 oraz Zatgcznikiem Il Dyrektywy 2014/68/UE,
- rurociggow (DN20) zgodnych z Artykutem 4 ust. 3 Dyrektywy 2014/68 /UE.

Producent:

Electrolux Professional Laundry System France SNC

52, Rue Pasteur

BP6

10430 Rosiéres-Prés-Troyes

Dane techniczne walca:

Maksymalne cisnienie robocze 1000 kPa (10 bar)

Maks./min. temperatura robocza: 15°C/184°C

Pojemnos¢ urzgdzenia cisnieniowego: patrz tabela ponizej

Cisnienie testowe: 1500 kPa (15 bar) przy 20°C

Zwolnienie ci$nienia bezpieczenstwa urzadzenia 1000 kPa (10 bar)

Przewidywane uzycie: Podgrzewanie parowe
Prasowalnica 4821 4825 4832

Pojemnos¢ urzadzenia cisnienio- 335 398 497
wego (w dm3)
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3.7 Przylacze gazu:

& Ostroznie &

Instalacje, podtgczenie oraz regulacje doprowadzenia gazu urzadzenia nalezy zleci¢ wykwalifikowanemu
personelowi.
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3.7.1 Przylacze gazu DN 20 (3/4” BSP):

Klient jest zobowigzany zainstalowac filtr oraz reczny zawor odcinajgcy po stronie zasilania urzgdzenia, jesli stoso-
wany jest gaz ziemny.

W razie stosowania butanu lub propanu klient musi zainstalowacg filtr, reczny zawor odcinajgcy oraz reduktor
cisnienia.

Podtgczy¢ instalacje z tytu urzgdzenia.

o O
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* A Filtr powietrza

+ B: Palnik gazu

* G: Wilot gazu

* |: Dysze

« S: Zbiornik serwisowy

* V: Zwezki Venturiego

Jesli urzadzenie jest podtgczone do zasilania gazowego 300 mbar lub tuz za butlg gazowsg, nalezy obowigzkowo za-
instalowac zawor redukgiji ciSnienia mozliwie jak najblizej urzgdzenia.
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300 mbar
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Jesli cisnienie doprowadzanego gazu (P1) jest takie samo jak nominalne ci$nienie urzadzenia (P2), mozna przewi-
dzie¢ zbiornik zainstalowany mozliwie jak najblizej urzadzenia, aby zabezpieczy¢ urzgdzenie przed spadkiem cisnie-
nia w momencie rozruchu. Zwiekszy¢ ponadto srednice przewodu doprowadzajgcego gaz, aby zapewnié
odpowiednie natezenie przeptywu.

L T T T 1T 1T 17
Nk

1m (39.4")

LT 1
9 LT

3.7.2 Okresli¢ rodzaj gazu:

Sprawdzi¢ z klientem rodzaj gazu, jakim urzadzenie bedzie zasilane. Urzadzenie musi zosta¢ ustawione odpowied-
nio do rodzaju gazu. Informacje na temat innego rodzaju gazu, jaki moze byé stosowany do zasilania prasowalnicy,
podano w zatgcznikach w rozdziale ,Parametry ustawienia gazu”

Cisnienie gazu zostanie ustawione odpowiednio do rodzaju gazu zasilajgcego urzadzenie. Zawoér gazowy oraz dysze
w urzgdzeniu muszg byc¢ ustawione odpowiednio do ci$nienia oraz rodzaju gazu.

Petne informacje na ten temat podano w zatgcznikach w rozdziale pt. ,Parametry ustawienia gazu”.

3.7.3 Ustawienie zaworu gazowego

Maszyna zostata przetestowana fabrycznie przy zasilaniu gazem ziemnym.

W razie stosowania gazu ziemnego sprawdzi¢, czy zawér nadal jest ustawiony na gaz ziemny.
W razie innego rodzaju gazu nalezy odpowiednio ustawi¢ zawor gazu.

Ustawienia zaworu gazu patrz zatgczniki ,Parametry ustawienia gazu”.

3.7.4 Ustawienia dysz

Maszyna zostata przetestowana fabrycznie przy zasilaniu gazem ziemnym.

W razie stosowania gazu ziemnego sprawdzi¢, czy dysze nadal sg ustawione na gaz ziemny.
W razie innego rodzaju gazu nalezy odpowiednio ustawi¢ dysze.

Ustawienia dysz patrz zatgczniki ,Parametry ustawienia gazu”.
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3.8 Sprawdzenie dziatania
3.8.1 Sprawdzenie pozyciji obrotu rolek

Krazki znajdujgce sie pomiedzy tarczg napedowg a walcem w prawym module nie moga sig ciggle obraca¢ podczas
pracy urzadzenia.

& Ostroznie &

Nalezy to sprawdzi¢ po zainstalowaniu urzgdzenia, a nastepnie raz w miesiacu.

Jesli krazki sie stale obracajg, wezwac serwisanta, aby wyregulowac ptyte i zapobiec zuzyciu mechanicznemu walca.

4 Zataczniki
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4.1 Opakowanie-Waga

Prasowalnica jest zabezpieczona na palecie transportowej, a modut sktadania na drugiej palecie.

I¢

A

7

B

|\ 2 74
1: Tabliczka znamionowa

2: Tabliczka korygujgca (tylko urzadzenia z podgrzewaniem gazowym)

4.1.1 Model: IC6 48xx R-LF Modut tylnego wyjscia oraz sktadania na dtugosé¢:

Szerokos$¢ prasowania

Wymiary opakowania Prasowalnica (paleta lub skrzynia)
Diugosé (A)

Szerokos¢ (B)

Wysokos¢ (C) paleta

Wysokos$¢ (C) skrzynia

Wymiary opakowania Modut skladania oraz tylnego wyjscia (paleta lub skrzynia)

Diugos¢ (A)

Szerokos$¢ (B)

Wysokos$¢ (C) paleta

Wysokos$¢ (C) skrzynia

Waga w kg (urzadzenie + skrzynia)
Waga - podgrzewanie gazowe

Waga - podgrzewanie elektryczne

Waga - podgrzewanie parowe

J.m.
mm

kg
kg
kg

4821
2120

2930
1200
1480
1600

2930
1200
1480
1600

1045
1045
1080

4825
2540

3350
1200
1480
1600

3350
1200
1480
1600

1145
1145
1190

4832
3170

3980
1200
1480
1600

3980
1200
1480
1600

1745
1745
1790
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4.1.2 Model: IC6 48xx FR-LF Modut podajnika, tylnego wyjscia oraz sktadania

wzdtuznego:

Szerokos$¢ prasowania

Wymiary opakowania Prasowalnica (paleta lub skrzynia)
Dtugosc¢ (A)

Szerokos¢ (B)

Wysokos¢ (C) paleta

Wysokos¢ (C) skrzynia

Wymiary opakowania Modut sktadania oraz tylnego wyjscia (paleta lub skrzynia)

Diugos¢ (A)

Szerokos$¢ (B)

Wysokos$¢ (C) paleta

Wysokos$¢ (C) skrzynia

Waga w kg (urzadzenie + skrzynia)
Waga - podgrzewanie gazowe

Waga - podgrzewanie elektryczne

Waga - podgrzewanie parowe

J.m.

mm

kg
kg
kg

4821
2120

2930
1350
1670
1780

2930
1200
1480
1600

1045
1045
1080

4825
2540

3350
1350
1670
1780

3350
1200
1480
1600

1145
1145
1190

4832
3170

3980
1350
1670
1780

3980
1200
1480
1600

1745
1745
1790
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4.2 Dane techniczne

4.2.1 Model: IC6 48xx R-LF Modut tylnego wyjscia oraz sktadania wzdluznego
Pierwszy poziom : Widok z przodu

Drugi poziom : Widok z gory

Trzeci poziom : Widok z tytu oraz Widok z lewej strony
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Parametry / typ urzadzenia J.m. 4821 4825 4832
A Szerokos¢ catkowita mm 2785 3205 3835
B Szerokos$¢ prasowalnicy mm 2120 2540 3170
C Szerokos$¢ pomigdzy nézkami mm 2420 2840 3470
Srednica walca Podgrzewanie gazowe / elektryczne mm 479 479 479
Srednica walca Podgrzewanie parowe mm 457 457 457
Efektywna szeroko$¢ robocza mm 2120 2540 3170
Urzadzenie Obrys po podtodze m? 6,98 8,03 9,62
Prasowalnica waga netto Podgrzewanie gazowe / wa- kg 810 875 1015
lec Dubixium
Prasowalnica waga netto Podgrzewanie elektryczne / kg 810 875 1015
walec Dubixium
Prasowalnica waga netto Podgrzewanie parowe kg 845 905 1035
Min. predkos¢ prasowania m/min. 1,5 1,5 1,5
Maks. predkos¢ prasowania m/min. 9 9 9
Powierzchnia grzania Podgrzewanie gazowe / m? 2,4 2,9 3,6
elektryczne
Powierzchnia grzania Podgrzewanie parowe m2 2,3 2,7 3,4
Przytacza
F Wyitacznik gtéwny do podtgczenia gtéwnego przewodu
zasilania elektrycznego
G Gniazdko przewodu zasilania elektrycznego
H Wilot pary mm (*) 20 (3/4”) 20 (3/4”) 20 (3/4”)
Maksymalne ci$nienie zasilania kPa 1000 1000 1000
| Powrét kondensatu mm (%) 10 (3/8”) 10 (3/8”) 10 (3/8”)
Wiot gazu mm () 20 (3/4”) 20 (3/4”) 20 (3/4")
K Odprowadzenie pary lub spalin Z mm 150 150 150
Maks. wycigg powietrza bez cisnienia w temp. 15°C m3 /h 830 950 1010
Podgrzewanie gazowe
Maks. wycigg powietrza bez ci$nienia w temp. 15°C m3/h 740 880 960
Podgrzewanie elektryczne i parowe
Catkowite cisnienie przy braku przeptywu Pa 880 880 880
Dopuszczalny spadek cisnienia podczas wyciggu Pa 200 200 200
Pobor
Podgrzewanie gazowe / Walec Dubixium
Zainstalowana moc elektryczna kW 1,62 1,62 1,62
Zainstalowana moc elektryczna przy stole podawczym kW 2,36 2,36 2,36
z odciggiem
Zainstalowana moc grzewcza kW 44 52 65
Maksymalny pobér energii kWh 1,5 1,5 1,5
Maks. moc parowania wody Przy 50 % wilgotnosci kg/h 37 46 59
resztkowej oraz 100 % wykorzystania walca (wg nor-
my 1SO 93.98).
Podgrzewanie elektryczne / Walec Dubixium
Zainstalowana moc elektryczna kW 37,8 44,6 55,2
Z%igzitaagl;i);vrﬁna moc elektryczna przy stole podawczym KW 38.6 454 56
Zainstalowana moc grzewcza kW 37,3 43,9 54,6
Maksymalny pobdr energii kWh 36,45 43,2 53,55
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Maks. moc parowania wody Przy 50 % wilgotnosci
resztkowej oraz 100 % wykorzystania walca (wg nor-
my ISO 93.98).

Podgrzewanie parowe
Zainstalowana moc elektryczna

Zainstalowana moc elektryczna przy stole podawczym
z odciggiem

Maksymalny pobér energii
Maksymalny pobér pary przy 900 kPa
Pojemnos¢ wewnetrzna walca pary

Maks. moc parowania wody Przy 50 % wilgotnosci
resztkowej oraz 100 % wykorzystania walca (wg nor-
my ISO 93.98).

Utrata ciepta (3 % zainstalowanej mocy grzewczej)

kg/h

kw
kW

kWh
kg/h
dm3
kg/h

40

1,62
2,36

1,5
92
335
63

48

1,62
2,36

1,5
110

398
75

59

1,62
2,36

1,5
141
497
93
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4.2.2 Model: IC6 48xx FR-LF Modut podajnika, tylnego wyjscia oraz sktadania
wzdtuznego

Pierwszy poziom : Widok z przodu

Drugi poziom : Widok z gory

Trzeci poziom : Widok z tytu oraz Widok z lewej strony

[} A »
ﬁ ﬁ
T
=" T
T N o
T I ~
i i i i i i a1 i i i i i [
* o
8
<
B
@
3
/ [=]
3
Al g
1 <z
Sle
S
8|3
<. Olg
{ r Qv v
c 260 (2.36")
| 140 (5.51%)
< T
) = o =7
Goggoooooooooooooooooooog Doooooooooooooooooooooooo Do000000000000000000000OD
EEEEEEEEEEEEEEE R e EEEEE L EEEH 8283283232222 EEEEEEEEEE
535550500550550000005apa8 S5555005a0000000ma0a0a00 355000000a000a00a00000000
3 o
H T H H r
EEEE!EEEEEE!; B

= =1
H & N 190 (7.48")
J

g Ut

 pesmae——nc o
T —rr—rr—— )

1280 (50.39") .
1160 (45.67") 350(13.78") 706(27.79") 500 (19.68")

155 (610 ) p—to-
Ll

130 (5.12")

© o
m
1
- o) —
c N
° & ~
g g g
=4 3 o e
S %0 (157) 5 9
~ --- I -+ 8
3 £ 5| 8
S @ | g ¢
8 | — hay
© 8| e
A, Y = 3 @ ~ v A
70 (2.76") ‘ ‘ ‘
110 (4.33") le 1080 (46.9") sHet0057) | 602487 )
335 (13.19)




Podrecznik instalaciji 57
Parametry / typ urzadzenia J.m. 4821 4825 4832
A Szerokos$¢ catkowita mm 2785 3205 3835
B Szerokos$¢ prasowalnicy mm 2120 2540 3170
(o3 Szerokos$¢ pomiedzy nézkami mm 2420 2840 3470
Srednica walca Podgrzewanie gazowe / elektryczne mm 479 479 479
Srednica walca Podgrzewanie parowe mm 457 457 457
Efektywna szeroko$¢ robocza mm 2120 2540 3170
Urzadzenie Obrys po podtodze m? 6,98 8,03 9,62
Prasowalnica waga netto Podgrzewanie gazowe / wa- kg 810 875 1015
lec Dubixium
Prasowalnica waga netto Podgrzewanie elektryczne / kg 810 875 1015
walec Dubixium
Prasowalnica waga netto Podgrzewanie parowe kg 845 905 1035
Min. predkos$¢ prasowania m/min. 1,5 1,5 1,5
Maks. predkos¢ prasowania m/min. 9 9 9
Powierzchnia grzania Podgrzewanie gazowe / m? 2,4 2,9 3,6
elektryczne
Powierzchnia grzania Podgrzewanie parowe m? 2,3 2,7 3,4
Przytacza
F Wytacznik gtéwny do podtgczenia gtéwnego przewodu
zasilania elektrycznego
Gniazdko przewodu zasilania elektrycznego
H Wilot pary mm (*) 20 (3/4”) 20 (3/4”) 20 (3/4”)
Maksymalne cisnienie zasilania kPa 1000 1000 1000
| Powrét kondensatu mm (*) 10 (3/8”) 10 (3/8”) 10 (3/8”)
Wiot gazu mm () 20 (3/4”) 20 (3/4") 20 (3/4”)
K Odprowadzenie pary lub spalin & mm 150 150 150
Maks. wycigg powietrza bez cisnienia w temp. 15°C m3 /h 830 950 1010
Podgrzewanie gazowe
Maks. wyciag powietrza bez ci$nienia w temp. 15°C m3/h 740 880 960
Podgrzewanie elektryczne i parowe
Catkowite cisnienie przy braku przeptywu Pa 880 880 880
Dopuszczalny spadek ci$nienia podczas wyciggu Pa 200 200 200
Pobor
Podgrzewanie gazowe / Walec Dubixium
Zainstalowana moc elektryczna kW 1,62 1,62 1,62
Zainstalowana moc elektryczna przy stole podawczym kW 2,36 2,36 2,36
z odciagiem
Zainstalowana moc grzewcza kW 44 52 65
Maksymalny pobér energii kWh 1,5 1,5 1,5
Maks. moc parowania wody Przy 50 % wilgotnosci kg/h 37 46 59
resztkowej oraz 100 % wykorzystania walca (wg nor-
my 1SO 93.98).
Podgrzewanie elektryczne / Walec Dubixium
Zainstalowana moc elektryczna kW 37,8 44,6 55,2
Ziigzit:gi):/r?na moc elektryczna przy stole podawczym KW 38,6 454 56
Zainstalowana moc grzewcza kW 37,3 43,9 54,6
Maksymalny pobér energii kWh 36,45 43,2 53,55
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Maks. moc parowania wody Przy 50 % wilgotnosci kg/h 40 48 59
resztkowej oraz 100 % wykorzystania walca (wg nor-
my ISO 93.98).

Podgrzewanie parowe
Zainstalowana moc elektryczna kW 1,62 1,62 1,62
Zainstalowana moc elektryczna przy stole podawczym kW 2,36 2,36 2,36
z odciggiem
Maksymalny pobér energii kWh 1,5 1,5 1,5
Maksymalny pobér pary przy 900 kPa kg/h 92 110 141
Pojemnos¢ wewnetrzna walca pary dm3 335 398 497
Maks. moc parowania wody Przy 50 % wilgotnosci kg/h 63 75 93
resztkowej oraz 100 % wykorzystania walca (wg nor-
my ISO 93.98).

Utrata ciepta (3 % zainstalowanej mocy grzewczej)

4.3 Dodatki

Mozna wyja¢ pudetko znajdujgce sie wewnatrz opakowania.

1. Akcesoria dostarczane z kazdym urzadzeniem
» 1 instrukcja instalacji.
» 1 instrukcja obstugi.
+ 2 schematy elektryczne.
+ 1 formularz odbioru, ktéry nalezy wypetni¢ w celu aktywowania gwaranciji.
* 1 plakat a temat konserwacji do umieszczenia na scianie obok urzgdzenia.
* 3 klucze do paneli
» 2 Sruby do podtrzymywania walca w pozycji gérnej podczas konserwacji wspornika nosnego walca.
» 2 systemy blokady pojemnika na posciel (patrz rozdziat pt. Usuwanie zamontowanych blokad transportowych
(czese 3))

2. Akcesoria dostarczane z kazdym urzgdzeniem z podgrzewaniem gazowym
» 1 przyspieszacz ciggu przeznaczony wyciggana spalin, do podtgczenia w kominie (w 3 czesciach)

4.4 Poziom hatasu

Hatas w powietrzu emitowany przez maszyne (wartosci przyjete na podstawie pomiarow wykonanych na maszynie
w punktach A, B, C, D).

(407)
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Skorygowany poziom emisji ciSnienia akustycz-

Szerokosé

nego (A) w dB(A) prasowania 4821 4825 4832
Punkt A 65 65 65
Prasowalnica (podstawowa) Punkt B 64 64 64
Punkt C 69 69 69
Punkt D 68 68 68
Punkt A 65 65 65
Modut sktadajgcy prasowalnicy (LF) Punkt B 64 64 64
Punkt C 69 69 69
Punkt D 68 68 68
Punkt A 73 73 73
; ; ; . Punkt B 73 73 73
Modut podajacy i sktadajgcy prasowalnicy (FLF) = - - -
Punkt D 72 72 72
Punkt A 65 65 65
Prasowalnica z modutem wyjscia tylnego (R) Punkt B 64 64 64
Punkt C 69 69 69
Punkt D 68 68 68
Punkt A 68 68 68
Prasowalnica z modutem skfadania i wyjscia tyl- Punkt B 65 65 65
nego (R-LF) Punkt C 65 65 65
Punkt D 67 67 67
& Wazne &

Ta prasownica musi by¢ uzytkowana wylacznie do materiatéw nadajacych sie do prasowania mechanicz-
nego, ktdre zostaly uprzednio wyprane i poddane wstepnemu suszeniu.

AN

zewnatrz pralni.

Wazne

/AN

W przypadku normalnego uzytkowania, nie zachodzi koniecznos$¢ podtgczania odprowadzenia pary na

W przeciwnym razie przewod wyciggowy musi by¢ odprowadzony mozliwie jak najkrotszg drogg na zewnatrz. Uzy¢

mozliwie jak najmniej kolanek.

Zapewni¢ nachylenie weza w dét w stosunku do urzadzenia.
Zabezpieczy¢ koncowke przewodu wyciggowego przed warunkami atmosferycznymi.

Nie podigczac przewodu wyciggowego do komina odprowadzajgcego spaliny z piecow gazowych, weglowych ani
olejowych. Oddzieli¢ go rowniez od wszelkich innych przewodoéw (suszarki bebnowej, szafy wykonczeniowe;j).

4.5 Zasilanie elektryczne:

Przekroje przewodu zasilajgcego okreslone w naszej literaturze sg podane jedynie jako wskazowka.

Aby uzyskaé wartos¢ idealnie dopasowang do danego zastosowania i uwzgledniajgca rézne wspotczynniki korygujg-
ce dotyczace konkretnego zakfadu, nalezy zapoznac sie z tabelg ponizej.
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4.51 TABELA 1 (zgodnie z normg EN 60204-1)

Wartosci dotycza:

Przewdd z zytami miedzianymi.

Przewdd z izolacjg PVC (inne izolacje - patrz TABELA 3).

Temperatura otoczenia 40°C maks. (inne - patrz TABELA 2)

Przewdd tréjfazowy pod obcigzeniem bez uwzgledniania prgdéw wigczenia.
Uktad przewodu BT /C/ E.

MAKSYMALNE DOPUSZCZALNE NATEZENIE PRADU

Przekroj przewodu Prowadzenie w ostonie Mocowanie scienne Kanat kablowy
kablowej

lub drabince kablowej

C E
B2
3x1,5mm? 12,2 A 15,2 A 16,1 A
3x2,5mm? 16,5A 21A 22A
3 X4 mm? 23A 28A 30A
3 X 6 mm? 29A 36 A 37A
3 x 10 mm? 40 A 50 A 52 A
3 x 16 mm? 53A 66 A 70A
3 x 25 mm? 67 A 84 A 88 A
3x 35 mm? 83A 104 A 114 A
3 x 50 mm? - 123 A 123 A
3 x70 mm? - 155 A 155 A

4.5.2 TABELA 2 wspétczynniki korygujace dotyczace réznych temperatur otoczenia:

Temperatura otoczenia Wspotczynnik korygujacy

30°C(86°F) 1,15
35°C (95°F) 1,08
40° C (104° F) 1

45°C (113°F) 0,91
50°C (122° F) 0,82
55°C (131°F) 0,71
60 ° C (140° F) 0,58

4.5.3 TABELA 3 wspétczynniki korygujace dotyczace réznych materiatéw izolacyjnych:

Materiat izolacyjny Maks. zakres temperatur roboczych Wspoétczynnik korygujacy
PVC 70°C(158°F) 1
Kauczuk naturalny lub syntetyczny 60 °C (140°F) 0,92
Kauczuk silikonowy 120 ° C (248° F) 1,60

4.5.4 TABELA 4 B2, C oraz E wspoétczynniki korygujace dotyczace grupowania

przewodow:
B2 C E
Liczba przewodéw Prowadzenie w ostonie kablowej Mocowanie scienne lub drabinka Kanat kablowy
kablowa
1 1,00 1,00 1,00
2 0,80 0,85 0,87
4 0,65 0,75 0,78
6 0,57 0,72 0,75
9 0,50 0,70 0,73




Podrecznik instalaciji 61

4.5.5 Obliczenie

taczne natezenie prgdu w przypadku korzystania z Tabeli 1 powinno by¢ réwne maksymalnemu znamionowemu na-
tezeniu pradu urzadzenia podzielonemu przez iloczyn réznych wspétczynnikéw korygujgcych. Mozna réwniez zasto-
sowac inne wspotczynniki korygujgce; patrz instrukcje producentéow przewoddw.

Obliczenie: przyktad

Urzgdzenie posiada znamionowe natezenie prgdu wynoszgce 60 A

Temperaturze otoczenia wynosi 45 °C ; Tabela 2 podaje wspétczynnik korygujacy 0,91.
Gumowa izolacja przewodu: Tabela 3 podaje wspdétczynnik korygujacy 0,92.

Przewdd jest zamocowany bezposrednio na scianie (Kolumna C), przy czym 2 przewody znajdujg sie obok siebie.
Tabela 4 podaje wspotczynnik korygujgcy 0,85.

taczne natezenie pradu: 60A =84A

Uwzgledniajgc kolumne C w Tabeli 1 (mocowanie $cienne), uzyskujemy minimalny przekréj przewodu: 3x 25 mm?

4.5.6 Parametry elektryczne dlaIC6 48xx :

Typ urza- Grzanie Napiecie zasilania Zainstalowana Czestotliwosé Przekroéj przewodu Wytacznik
dzenia moc znamionowa taczacego gtéwny lub
bezpiecznik
4821 Parowe / Gazowe 380/415V 3+E 50— 1,75 kW 5A 4 X 2,5 mm? 3x16 A
60Hz
4821 Elektryczne 38,2 kW 45A 4 x 10 mm? 3x63A
380/415V 3+E 50—
60Hz
4825 Parowe / Gazowe 380/415V 3+E 50— 1,75 kW 5A 4 X 2,5 mm? 3x16 A
60Hz
4825 Elektryczne 44,5 kW 58 A 4 x 16 mm? 3x80A
380/415V 3+E 50—
60Hz
4832 Parowe / Gazowe 380/415V 3+E 50— 1,75 kW 5A 4 X 2,5 mm? 3x16A
60Hz
4832 Elektryczne 55,3 kW 80 A 4 x 25 mm? 3x100 A
380/415V 3+E 50—
60Hz
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4.6 Parametry ustawienia gazu IC6 48xx R-LF oraz FR-LF:

& Ostroznie &

Instalacje, podtgczenie oraz regulacje doprowadzenia gazu urzadzenia nalezy zleci¢ wykwalifikowanemu
personelowi.
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4.6.1 Legenda do stosowanych symboli:

* |: Urzadzenie dziata tylko z jednym rodzajem gazu

* Il : Urzadzenie dziata z dwoma rodzajami gazu

* 1:Rodzaj 1: gaz weglowy lub gaz miejski (informacyjnie: nie stosowany tutaj)

* 2:Rodzaj 2: Gaz ziemny

* 3:Rodzaj 3: gaz LPG

* H: Gaz ziemny o wysokiej wartosci opatowej (typ G20)

» L: Gaz ziemny o niskiej wartosci opatowej (typ G25)

» E: Gaz ziemny o wysokiej i niskiej wartosci opatowej (typ G20)

» LL: Gaz ziemny o niskiej wartosci opatowej (typ G25)

« Esi: Gaz ziemny o wysokiej i niskiej wartosci opatowej z korektg (typ G20)

» B: Butan (typ G30)

* P: Propan (typ G31)

» B/P: Propan-butan (typ G30i G31)

» 3+: Propan-butan z parg cisnienia 30/37 (typ G30i G31)
AT: Austria FR: Francja MT: Malta
BE: Belgia GB: Wielka Brytania NL: Holandia
BG: Bulgaria GR: Grecja NO: Norwegia
CH: Szwajcaria HU: Wegry PL: Polska
CY: Cypr HR: Chorwacja PT: Portugalia
CZ: Czechy IE: Irlandia RO: Rumunia
DE: Niemcy IS: Islandia SE: Szwecja
DK: Dania IT: Wiochy Sl: Stowenia
EE: Estonia LT: Litwa SK: Stowacja
ES: Hiszpania LU: Luksemburg TR: Turcja
Fl: Finlandia LV: kotwa

Qn (Hi): Nominalna emisja ciepta wyrazona w stosunku do wartosci opatowej netto.

Mn: Masa nominalna (dla propanu-butanu).

Vn: llos¢ nominalna (gazu ziemnego)

Kraj Kategoria Gaz Cis-
nie-
nie
(mb-
ar)

AT G20 20
For safety | 112H3B/P G31 50
o E] Electrolux DE— LU G20 | 20
spareparts. b I2E38/P [~ 50
TYPE :
SERIALN® - m BE G20/ | 20/25
QCN°: R I2E(R)B;13+ | G25
' Qn (Hi):___ kW
PROD. N°: G mbar G31 | 37
CAPACITY:___ 1;__ , kg MnVn:_ [ BG — DK —EE — FI-HR — HU — SE — RO G20 20
P. MAX. : w Type : —TR I12H3B/P G31 37
e kW ISOL. CLAS i Gzo__. mbar
T W 625 mbar FR G20/ | 20/25
- 630~ Z mbar lI2Esi3P G25
— V_~_He o —meer G31 | 37/50
= _A f— @ CH—CY—CZ—ES—GB—GR—IE—IT G20 | 20
Pmac:_  KPa — LT—PL—PT—SI—SK 2H3*+ 731 | a7
(€ ] pRap o |[oh_es—wv c20 | 20
ELECTROLUX LAUNDRY [12H3P
(OOORNOON0T et A
10430 Rosiéres prés-Troyes NL 12L3P G25 | 25
32101642 Made in FRANCE G31 50
NO I3B/P G31 50
DE — MT I3P G31 50




64 Podrecznik instalaciji

4.6.2 Cisnienie testowe:

Zgodnie z normg EN 437 wartosci cisnienia testowego wspomniane w réznych naszych dokumentach to wartosci
ci$nienia statycznego zmierzone na przytgczach gazu w urzgdzeniu przy wtgczonym grzaniu.
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4.6.3 Regulacja gazu:

Urzgdzenie jest regulowane w zaktadzie w celu dopasowania go do rodzaju gazu, jaki zostat okreslony w zaméwie-
niu. W razie zasilania urzadzenia gazem innego rodzaju niz ten, do ktérego urzgdzenie zostato przygotowane, nale-
zy postepowac jak ponize;j:

Sprawdzi¢, czy srednica dysz jest odpowiednia do rodzaju gazu w instalacji (patrz tabela dysz ponizej). Urzadzenie
jest dostarczane w komplecie z dodatkowymi dyszami w plastikowym woreczku.

4.6.3.1 Zmiana na gaz tego samego rodzaju (Typ H lub L):
Wyregulowac¢ cisnienie wylotu gazu (patrz tabele ponizej)

4.6.3.2 Zmiana na gaz innego rodzaju (z typu H lub L na butan lub propan):

Wymieni¢ 3 dysze z uszczelkami (patrz tabele)

Odkreci¢ sruby mocujgce (V) i wyjaé gtowice regulacyjng (J) oraz korek (T). Zachowacé te cze$ci na wypadek ponow-
nej konieczno$ci przezbrojenia.

Zainstalowac korek (L) oraz ptyte (P).

Przykreci¢ 2 $ruby i zablokowad.

4.6.3.3 Zmiana na gaz innego rodzaju (z butanu lub propanu natyp Hlub L)

Wymieni¢ 3 dysze z uszczelkami (patrz tabele)
Odkreci¢ sruby mocujgce (V) i wyjac ptyte (P) oraz korek (L). Zachowac te czesci na wypadek ponownej koniecznos-
ci przezbrojenia.

Zainstalowac korek (T) oraz gtowice regulacyjng (J).
Przykreci¢ 2 sruby (V) i zablokowag.
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& Wazne

Regulacje moze wykonywac wytgcznie wykwalifikowany personel.
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4.6.4 Regulacjaisprawdzenie cisnienia wylotowego

Cisnienie na wylocie z zaworu elektromagnetycznego jest ustawione fabrycznie. W razie koniecznosci dokonania ko-
rekty ustawienia nalezy:

* A: Wiot
* B: Wylot
» D: Regulator ci$nienia na wylocie

Korek gwintowy regulacji

E: Punkt pomiaru ci$nienia na wlocie
F: Punkt pomiaru cisnienia na wylocie
* T: Regulacja gtowicy

.
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1: Zamkna¢ wlot gazu i wyjg¢ Srube z punktu pomiaru cisnienia (F) i
podtgczyé przewdd manometru.

2: Zasilanie elektryczne musi by¢ wigczone, poniewaz w przeciwnym
razie gaz nie bedzie dostarczany do palnika.

3: Otworzy¢ i sprawdzi¢ gtéwny palnik na wlocie gazu za pomocg ma-
nometru podtgczonego do punktu pomiaru cisnienia (F)

4: Zdja¢ zatyczke regulatora cisnienia (D)

5: Powoli odkrecic srubokretem srube regulacyjng az do osiggniecia
wymaganedo cisnienia (P) na manometrze (patrz tabele na nastgpne;j
stronie).

Obroci¢ $rube regulacyjng w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
zegara, aby zwigkszy¢ ci$nienie gazu, a w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazéwek zegara, aby zmniejszy¢ cisnienie gazu.

6: Zatozy¢ z powrotem zatyczke regulatora cisnienia, zamkng¢ wlot
gazu, odtgczyé przewdd manometru i wiozy¢ z powrotem $Srube do
punktu (F).

F

P
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4.6.5 Tabela zgodnosci:
TABELA ZGODNOSCI: PRASOWALNICA 4821 R-LF oraz FR-LF
Kalt%go- Rodzaj Crlés'bngir;(iee Hi Srednica dysz Cign;ezrgshna Emlsg: lepta Pobér Mn Pobor Vn
gazu W mm Y . w kg/h w m3/h
Indeks w mbar w mm H20 w kW (Hi)
2| e20 20 34,02 MJ/M3 3,40 102 44 - 4,65
2L, 2ESI G25 25 29,25 MJ/M3 3,40 143 44 - 5,41
3+ G30 28-30 45,65 MJ/kg 1,95 44 3,46 -
G31 37 46,34 MJ/kg 1,95 44 3,41 -
3P G31 50 46,34 MJ/kg 1,80 - 44 3,41 -
* W przypadku Belgii nie zezwala si¢ na prace pomigdzy G20 a G25
TABELA ZGODNOSCI: PRASOWALNICA 4825 R-LF oraz FR-LF
Katego- Ro- Cisnienie . . Ci$nienie na Emisja ciepta . .
i dzaj robocze Hi Srednica dysz dyszach Qn . Pevblc()é/l;]/ln P\zt:ﬁg /\r/1n
Indeks | gazu w mbar wmm w mm H20 w kW (Hi)
22| 620 20 34,02 MJ/M3 3,70 100 52 - 5,50
2L,2ESI | G25 25 29,25 MJIM3 3,70 135 52 - 6,40
3+ G30 28-30 45,65 MJ/kg 2,10 52 4,10 -
G31 37 46,34 MJ/kg 2,10 52 4,04 -
3P G31 50 46,34 MJ/kg 2,00 - 52 4,04 -
* W przypadku Belgii nie zezwala si¢ na prace pomigdzy G20 a G25
TABELA ZGODNOSCI: PRASOWALNICA 4832 R-LF oraz FR-LF
Ka:is;go- Rodzaj Cr)(i)ébn(;i;‘iae Hi Srednica dysz Ci(é’nisezr;ishna Emist;: iepia Pobér Mn Pobér Vn
gazu w mm y ; w kg/h wm3/h
Indeks w mbar w mm H20 w kW (Hi)
=2 G20 20 34,02 MJ/M3 4,00 114 65 - 6,87
2L, 2ESI G25 25 29,25 MJ/IM3 4,00 160 65 - 7,99
3+ G30 28-30 45,65 MJ/kg 2,30 65 5,12 -
G31 37 46,34 MJ/kg 2,30 65 5,05 -
3P G31 50 46,34 MJ/kg 2,10 - 65 5,05 -

* W przypadku Belgii nie zezwala si¢ na prace pomigdzy G20 a G25

AN

G30 (H) = butan (28/30, 50 mbar)
G31 = propan (28/30, 37, 50 mbar)

Wazne

G20 (H) = gaz ziemny, typ Lacq (20 mbar)
G25 (L) = gaz ziemny, typ Groningue (20 lub 25 mbar)

/N

AN

Badanie szczelnosci po instalacji

sowacé zrgcego mydta.

3/ Usung¢ nieszczelnosc.

Wazne

Badanie szczelnosci gazu jest wykonywane jak nastepuje:
1/ Pokry¢ ztgcza rur, przytgcza przewodoéw gazowych oraz wyloty inspekcyjne roztworem wody i mydta, nie sto-

2/ Wigczy¢ urzadzenie. Obecnosé pecherzy powietrza oznacza nieszczelnosé.

AN
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& Ostroznie

Kontrola:

Przed zakonczeniem uruchomic urzgdzenie i pozwoli¢, aby wykonato petny cykl roboczy. Przyjrzec sig, czy
wszystkie komponenty systemu palnika dziatajg prawidtowo.

AN
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4.7 Wyjasnienie symboli prania
(Norma ISO 3758:2005)

Aby pokona¢ bariery jezykowe, na catym swiecie korzysta sie z nastepujgcych symboli w celu przekazania porad i
zalecen dotyczgcych prania réznych tkanin.

4.7.1 Pranie
Naczynie symbolizuje pranie.

symbole | M G | mechaniczna
95 normalne

95 tagodne

70 normalne

60 normalne

60 tagodne
m 50 normalne

50 tagodne
m 40 normalne

40 tagodne

40 bardzo tagodne
30 normalne

30 tagodne

30 bardzo tagodne
‘M 40 pranie reczne

w _ nie pra¢
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4.7.2 Wybielanie
Trojkat symbolizuje wybielanie.

Symbole Wyjasnienie

Mozna wybiela¢ (chlorem lub tlenem).

Mozna wybiela¢ (tlenem).

> >

Nie wybielac.

4.7.3 Suszenie
Okrag wpisany w kwadrat oznacza suszenie w suszarce.

Symbole Wyjasnienie

Mozna suszy¢ w suszarce. Temperatura
normalna.

Mozna suszy¢ w suszarce. Obnizona
temperatura.

E Nie suszy¢ w suszarce.

4.7.4 Prasowanie
Zelazko oznacza prasowanie domowe oraz maglowanie.

Symbole Wyjasnienie

Maks. temperatura 200°C.

Maks. temperatura 150°C.

Maks. temperatura 110°C. Para moze po-
wodowac nieodwracalne szkody.

Do prasowac.

RRYERYEN
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73

4.7.5 Czyszczenie chemiczne
Okrgg oznacza czyszczenie chemiczne.

Wyjasnienie

Normalne czyszczenie chemiczne z uzy-
ciem rozpuszczalnika perchloroetylenowe-
go, rozpuszczalnika weglowodorowego.

tagodne czyszczenie chemiczne z uzyciem
rozpuszczalnika perchloroetylenowego,
rozpuszczalnika weglowodorowego.

Normalne czyszczenie chemiczne z uzy-
ciem rozpuszczalnika weglowodorowego.

tagodne czyszczenie chemiczne z uzyciem
rozpuszczalnika weglowodorowego.

Nie czysci¢ chemicznie.

Normalne czyszczenie na mokro.

tagodne czyszczenie na mokro.

SISISISISICIC)

Bardzo tagodne czyszczenie na mokro.
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4.8 Przeliczanie jednostek miary

Ponizej przedstawiono liste najczesciej stosowanych jednostek i ich roznych odpowiednikéw, aby zapobiec koniecz-
nosci korzystania z tabeli przeliczen jednostek miary.

bar 1 bar=100 000 Pa British thermal unit (bry- 1 Btu =1 055,06 J
1 bar = 1,019 7 kg/cm? tyjska jednostka ciepta) 1 Bty = 0,2521 kcal
1 bar = 750,06 mm Hg
1 bar =10 197 mm H20
1 bar = 14,504 psi

kalorie 1cal=4,1855J Kon mechaniczny 1KM =0.735 5 kW
1 cal=10-6th 1KM =0,987 0 HP

1 kcal = 3,967 Btu
1 cal’/h = 0,001 163 W
1 kcal/h =1,163 W

stopa szescienna

1cuft=28316 8 dm?
1cuft=1728cuin

cal szescienny

1cuin=16.387 1 dm?

stopa 1 ft =304,8 mm galon brytyjski 1gal=4,54596 dm3lub |
1ft=12in 1gal=277,41cuin
galon amerykanski 1 gal =3,78533dm?lubl kon parowy 1HP =0,7457 kW
1gal=231cuin (horsepower) 1HP =1,0139KM
cale 1in=25.4mm dzul 1J=0,000277 8 Wh
1J=0,238 92 cal
kilogram 1kg=2,205621b kg/cm? 1 kg/cm? = 98 066,5 Pa
1 kg/cm? = 0,980 665 bar
1 kg/cm? =10 000 mm H20
1 kg/cm? = 735,557 6 mm Hg
funt 11b=453,59237¢g metr 1m=1,093 61yd
1m = 3,280 83 ft
1m=39,37in
metr szescienny 1 m3=1000dm? paskal 1Pa=1N/m?
1m3=35.2147cuft 1 Pa = 0,007 500 6 mm Hg
1dm?®*=61.024 cu in 1Pa=0,101 97 mm H20
1dm*=0,0353cuft 1Pa=0,010 197 g/cm?
1 Pa=0,000 145 psi
1 MPa =10 bar
psi 1 psi = 0,068947 6 bar termia 1th =1 000 kcal
1th =10+6 cal
1th=4,1855x10+6 J
1th=1,162 6 kWh
1th =3 967 Btu
wat 1TW=1J/s watogodzina 1Wh=3600J
1 W =0,860 11 kcal/h 1 kWh = 860 kcal
jard 1yd=0,9144m stopnie temperatury 0°K=—273,16 °C
1yd=3ft 0°C=273,16 °K
1yd=36in t°C =5/9 (t °F-32)

t°F=1,8t°C +32
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